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Typ
weill bzw. farbige, seidenmatt, I6semittelhaltige Eintopf-Dickbeschichtung auf Spezial — Alkydbasis.

Verwendungszweck:

Dickschichtiger, 16semittelhaltiger, hochviskos eingestellter 1-Komponenten Beschichtungsstoff als deko-
rativer Korrosionsschutz mit direkter Haftung fiir den Innen- und AuBlenbereich.

Zur seidengldnzenden Lackierung von Konstruktionen aus Stahl, verzinktem Stahl und Aluminium in
Land-, Stadt-, Industrie- und Meeresatmosphére. Zur Beschichtung von Hallenkonstruktionen, Rohrlei-
tungen, Briicken, Diachern, Gittermasten, Behéltern, Wand- und Deckenverkleidungen. Auflerdem geeig-
net fiir die Uberholung alter Beschichtungen, z.B. bandbeschichteter Blechflichen, sowie fiir den Anstrich
von Hart-PVC.

Produkteigenschaften:

- VOC konformes Anstrichmittel

- dickschichtig zu verarbeiten

- sichere Kantenabdeckung auf profilierten Bauteilen

- hoher Korrosionsschutz

- hohes Deckvermogen

- hohe Wetterbesténdigkeit

- wirksame Barriere Wirkung durch schuppenformige Fiillstoffe

- Direkthaftung auf Verzinkung, Kupfer, Aluminium u. Hart-PVC
- Grund-, Zwischen- und Schlussanstrich

Verpackungsgrofen: 1, 2,5 It

Technische Daten:

Glanzgrad: seidenmatt - glanzend je nach Farbton / ca. 25 E. (60° Winkel)

Verbrauch: ca.180 ml / m? / Anstrich auf senkrechter glatter Fliache
(entspricht einer Trockenfilmstérke von 70 - 90 um pro Anstrich)

Dichte: ca. 1,32 - 1,46 g/ ml, je nach Farbton

Festkorpergehalt: ca. 65 Gew. %, je nach Farbton
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Viskositat: Das Material ist verarbeitungsfahig eingestellt.
Trocknung bei 20°C /60 % rel. LF:

Staubtrocken nach 60 Min. (bei Nassfilmstirke von 125 pm)

Grifffest nach ca. 3 — 4 Std. (bei Nassfilmstirke von 125 um)

Durchtrocknung nach ca. 14 Std.

Niedrige Temperaturen und / oder schlechte Be- und Entliiftung konnen sich negativ auf die Trocknung
auswirken.

Standfestigkeit:

Streichen = Nassfilm ca. 200 um / Anstrich

Airless = Nassfilm ca. 300 um / Arbeitsgang

Bei feingliedrigen Konstruktionen und Profilen, wie Geldnder, Masten usw. kann es, insbesondere beim
Rollen Schwierigkeiten bereiten, die vorgenannten Schichtdicken zu erreichen. Gegebenenfalls ist eine
weitere Beschichtung vorzusehen

Bestandigkeit: Gute Bestiandigkeit (chem. Einfliisse) ist gegeben in Land-,

Stadt-, Industrie- und Meeresatmosphire.

AuBlerdem gegen kurzfristige Belastung durch Seewasser, neutrale Salze, verdiinnte Sduren und Laugen.
Nicht bestiindig gegen Losemittel, Ole, Fette, Treibstoffe, Mineraldle, usw...
Temperaturbestandigkeit: max. 80°C (kurzfristig bis 100°C)

Lagerfahigkeit: 1 Jahr bei nicht angebrochenen, kiihl und trocken gelagerten Gebinden.

Verarbeitung

Verarbeitungstemperatur: mindestens + 8° C (Umgebungs- und Objekttemperatur)

Der Beschichtungsstoff wird verarbeitungsfertig geliefert, vor der Verarbeitung griindlich aufriihren. Zu-
gabe von Verdiinnung verringert die Standfestigkeit und reduziert die Trockenschichtdicke. Deshalb mog-
lichst nicht verdiinnen.

Applikationsarten: Streichen / Rollen / Spritzen

Streichen: Die Verarbeitung mit Ringpinsel oder Fldachenstreicher erfordert nur geringen Kraftaufwand,
wenn das Material in kurzen Strichen satt aufgetragen wird. Starkes Ausstreichen sollte unbedingt ver-
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mieden werden. Beim Streichen und Rollen sind moglichst zwei Arbeitsginge
vorzusehen.

Rollen: GZD System 3 in 1 kann auch mit einer kurzflorigen Lammfellrolle
verarbeitet werden. Dabei verbleibt eine Struktur mit deutlichen Schichtdicken-Unterschieden. Zur Erzie-
lung einer ausreichenden Schichtdicke sollte mind. 2 x gerollt werden.

Airless-Spritzen: Unverdiinnt. Spritzdruck an der Pistole mind. 160 bar. Diisengrof3e 0,018 - 0,021,
Spritzwinkel 40-80°. Geritesiebe mit 30 - 50 Maschen einsetzen. Dies entspricht einer Maschenweite von
0,560 - 0,315 mm.

Air-Mix: Spritzdruck 140 bar (Airless) / 3 - 4 bar Luft. DiisengréBe 0,013 inch = 0,33 mm. 50 © Spritz-
winkel.

Vorgenannte Spritzdaten sind Richtwerte und sollten am jeweiligen Objekt
angepalit, bzw. korrigiert werden.

Optisch anspruchsvolle Flachen sollten immer mittels Airless-Applikation erstellt werden.

Reinigen der Werkzeuge: Universalverdiinnung

Nicht bei direkter Sonneneinstrahlung verarbeiten. Arbeiten nur bei geeigneten Witterungsbedingungen
ausfiihren (z.B. nicht bei zu hoher Luftfeuchtigkeit, Niederschlag, Nebel, Staufeuchten, oder starkem
Wind).

Arbeiten nicht bei niedrigen Umgebungstemperaturen oder zu kalten Bauteilen (Taupunktunterschreitung)

ausfuhren.

Untergrundvorbehandlung

Die zu beschichtenden Untergriinde / Oberflichen miissen sauber, trocken und tragféhig sein. Haftungs-
storende Substanzen wie Schmutz, Wachs oder Fette sind zu entfernen
Untergrund auf Tragfahigkeit priifen.

Lose Altanstriche entfernen, alte Lackanstriche mit Anlauger reinigen und anschlieend griindlich schlei-
fen.

Bei unbekannten Untergriinden, PVC, Coil-Coating Beschichtungen und Pulverbeschichtungen empfeh-

len wir grundsétzlich das Anlegen einer Musterfldche in Absprache mit unserem technischen Auf3en-
dienst. Es muss eine Haftungspriifung gemif3 DIN EN ISO 2409 (Gitterschnitt) durchgefiihrt werden.
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Nicht geeignet sind Untergriinde, wie Polyethylen, Polypropylen und eloxiertes Aluminium. Im Zweifels-
fall bitten wir um Riicksprache mit unserer Anwendungstechnischen Abteilung.

Beschichtungsaufbau

Eisen / Stahl:
1. Korrodierte Eisen- und Stahlflichen mindestens mechanisch per Hand oder maschinell entrosten, im
Einzelfall metallisch rein entrosten (Sa 2 '4). In Zweifelsfillen Riicksprache mit unserer Anwen-

dungstechnik nehmen.

2. Bei Bauteilen im Auenbereich / Aulen Anwendung Grundbeschichtung mit Allgrund oder 2K Epoxi-
Grund unverdiinnt.

3. Zwischenbeschichtung mit GZD System 3 in 1 unverdiinnt.
4. Schlussbeschichtung mit GZD System 3 in 1 unverdiinnt.

Bei aggressiver Beanspruchung, z.B. Industrieatmosphére, Seeklima, in chemischen Fabriken, Nassbe-
trieben, usw., ist eine zusétzliche Beschichtung mit GZD System 3 in 1 auszufiihren.

E-Metalle (Alu, Zink, etc.) / Hart-PVC:

1. Verzinkte Untergriinde mittels Ammoniakalischer Netzmittelwidsche, unter Zuhilfenahme eines
Schleifvlieses reinigen und mit klarem Wasser nachwaschen
Aluminiumflidchen mittels Pinsel mit Nitroverdiinnung abwaschen. Nachreiben mit sauberem Lap-
pen. Schleifen mittels Schleifvlies (z.B. Scotch Brite). Schleifstaub mit 16sungsmittelgetranktem
Lappen entfernen; Kontrolle: Lappen darf sich nicht mehr durch Schleifstaub dunkel verfarben.

2. Grundbeschichtung mit GZD System 3 in 1 unverdiinnt .

3. Schlussbeschichtung mit GZD System 3 in 1 unverdiinnt.

Pulverbeschichtungen:

1. Oberflachen mittels geeigneter Schleifmittel griindlich anschleifen.
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2. Grundbeschichtung mit Epoxi-Grund unverdiinnt.

3. Je nach Anwendungsfall Zwischenbeschichtung mit GZD System 3 in 1 unverdiinnt.

4. Schlussbeschichtung mit GZD System 3 in 1 unverdiinnt

Altbeschichtungen:
1. Oberflachen mittels geeigneter Schleifmittel griindlich anschleifen.

2. Schadstellen (Abplatzungen / Korrosionsschiden) vorarbeiten und mit unverdiinntem Allgrund
ausflecken.

3. Je nach Anwendungsfall Zwischenbeschichtung mit GZD System 3 in 1 unverdiinnt.
4. Schlussbeschichtung mit GZD System 3 in 1 unverdiinnt.

Anstrichvertrdglichkeit zwischen GZD System 3 in 1 und der jeweiligen, zu beschichtenden Altbeschich-
tung im Vorfeld tiberpriifen.

Sicherheitsdaten

Sicherheitsratschldge (S-Sétze), Zusammensetzung nach VDL — Richtlinie, Kennzeichnung und Entsor-
gungshinweise entnehmen Sie bitte dem giiltigen EG — Sicherheitsdatenblatt.

Farb — und Lackabfille, die organische Losemittel oder andere gefdhrliche Stoffe enthalten.

Entsorgung: Nur restentleerte Dosen zum Recycling geben. Nicht voll ausgehirtete Reste Sonderabfall-
sammlern oder Problemstoffsammelstellen {ibergeben.

Zusammensetzung nach VdL-Richtlinie: Acrylharzlack, aromatenreich, Acrylharz, anorganische Bunt-
pigmente, Titandioxid, mineralische Fiillstoffe, Aromaten, Aliphaten, Additive.

Bitte Angaben im Sicherheitsdatenblatt beachten

Besondere Hinweise

Seite 5



DEKOR Farbenerzeugungs GmbH
A-3264 Reinsberg, Schaitten 40

Tel.: +43 7487 2600, Fax + 43 7487 2600-4
E-Mail: info@dekor.at

www.dekor.at

Bringt Farbe ins Leben!

TECHNISCHES MERKBLATT

Metalllack 3in 1

Grund-, Zwischen- und Deckanstrich

Seite 6 von 6
Untergriinde miissen trocken, sauber, tragfahig, frei von trennenden Substanzen, Spannungen und Form-
verdnderungen, riss- und salzfrei sein. Haftungsstorende Substanzen wie Fette, Wachse, Rost, Salze, und
andere Korrosionsprodukte entfernen. VOB Teil C, DIN 18363 beachten.
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